SUFFIX EP MB 300 ENDUSTRIYEL

Uriin Tanimi

SUFFIX EP MB 300, seffaf dokiim epoksi recinesi 2 komponentli ve berraktir, masa, sehpa vb. gibi diz ylizey dokumleri igin
idealdir.

Kullanim Alanlan
Masa,sehpa,ahsap,masif agac,mdf kalip icerisine

Avantajlari

UV katki icerir. Seffaf dokim epoksisidir. Su berrakligindadir. Dekoratif dokiimlere uygundur. Mikemmel gorsel dzellikler igin
uygundur. Pigmentlerle renklendirilebilir. Minimum 1,5 cm -maximum 3 cm dokumler i¢in uygundur. Gida migrasyonu ile ilgili
uygunluk raporuna sahiptir.

Fiziksel Ozellikler

" Ozellik

Nitelik Yi
fel onterm ABilegen B Bilegen
Goriinim - Seffaf, Sivi Seffaf, Sivi
Viskozite (Brookfield, mPas) TS 5833 EN 1SO 3219 1000 - 1500 50-100
Karigim: 400 - 600

Yogunluk (gr/cm’, 25°C) ASTM D1475 /DIN 53217 /1S0 2811 Karisim: 1,070 - 1,080
Karigim Orani - 100 | 45
Sertlik (Shore D) ISO 868 80 (7 glin sonra)
Termal Dayanim (°C) TSEN SO 11357-2 75
* Optimum mekanik dzelliklere 23°C'de 7 giin sonra ulasilacaktir.

Uygulama Bilgileri
Nitelik Deger Standart
Kap Omrii (100 g A+B) (dakika) 10 -
Kaliptan Cikarma Stiresi (guin) 2
Zimpara Zamani (glin) Belirlenen optimum kosullarda kiirlenme saglandiktan sonra

5 -7 guin sonunda zimpara yapilir

Tam Kurlenme (giin) 7

Uygulama Bilgileri - Yiizey Hazirlig

Mikemmel sonuclar elde etmek icin karisim oraninin dogru bir sekilde uygulanmasi gerekir. Karisim oraninin degismesi
yuzeyin dlizguin bir sekilde kurumamasina ve son mekanik 6zelliklerine ulasamamasina neden olur.Karisim hazirlanirken terazi
kullanimi sarttir.

Uygulama yiizeyi saglam olmalidir.Ortam sicakligi 18 — 23 °C,nem seviyesi %50'nin altinda olmalidir.
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Uygulama

Adirlikca 100 g A komponentine, 45 g B komponenti karistirilmasi gerekir. Tartim yapilirken 6nce A komponent tartilarak
uzerine B komponent ilave edilmelidir. Homojen karisim elde etmek icin bilesenlerin 3-4 dakika boyunca dusik devirde iyice
karistirilmasi gerekir. Sistem karistirildigr kapta 1sinma egilimindedir, sadece uygulama yapilacak miktar kadar Grin
kanistirilmalidir. Karisimiyapilan drtin 10-20 dk.arasinda hava kabarcigi durumuna gore bekletilebilir. Tek seferde hazirlanacak
maksimum miktar 10 kg'dir.

Epoksi dékulecek kalip sizdirma izolasyonunun tam emin olunarak uygulamaya baslanir.
Karisim epoksi,epoksi bazli pigment ve/veya toz pigment ile renklendirmeye uygundur.

Dokiime baslamadan 6nce malzeme sicakliginin infrared isi 6lger ile 6l¢lilmesi gerekir. Malzeme sicakliginin 20-23 °C olmasi
gerekmektedir.

Epoksi karistirildiktan ve kaliba dokildukten sonra, karistirmanin etkisi ile olugan kabarciklarin giderilmesi igin sag kurutma
makinesinin ilik tarafiyla epoksi Gizerine tutulabilir.

Dokulecek alanin buyuklugune gore dokiilmesi gereken maksimum Gruin kalinligi 3 cm'i gecemez.

Katlidokimyapilacakise 1.kat 20 ° Cde dokuldikten 16-20 saat beklenerek,epoksinin elile temas ile kontroll yapilir.Yumusak
ancakyapismama durumu tespit edildikten sonra 2.kat dokimu gerceklestirilir.

Uygulama Sonrasi Temizlik

Uygulama sirasinda kullanilan ekipmanlar uygulamadan hemen sonra uygun bir solvent ile temizlenmelidir.

Depolama ve Raf Omrii

Urlinlerimiz, giines 1s1§indan korunarak agzi kapali sekilde oda sicakliginda muhafaza edilir. Recine kisminin (A komponent)
ozellikle kig aylarinda 22°C-25°Cde olmasi gerekir. Epoksinin daha diisiik sicakliklarda olmasi, kristalize olmaya yol acar ve bu
durumda berrak bir karisim elde edilemez.Epoksi sicakligi 10 °C'nin altinda ise bulundugu kapta bir su banyosu ile dikkatli bir
sekilde malzeme sicakliginin 22°C-25°Cyukseltilmesi saglanir.

Acilmamis orijinal kovalarinda, 5 °Cile 25 °C arasinda, kuru ortamlarda uretim tarihinden itibaren 1 yil saklanabilir. Acilan
kovalardaki malzeme derhal kullanitmalidir.

Ambalaj

SUFFIXEPMB 300 25 kglik bir set;
Akomponent 17,25 kg metal kova ambalaj
B komponent 7,75 kg plastik bidon

Sarfiyat
(A+B) 1m’ @ 1mm kalinliginda 1,075 kg'dir

Giivenlik Onlemleri

SUFFIX EP MB 300, uygulamasi sirasinda sigara icilmemeli ve ciplak alevden uzakta, iyi havalandirilmis ortamlarda
calisitmalidir. Cozuculerin havadan daha agir oldugu ve bu nedenle zemin Uzerinde dolanim yapacadi unutulmamalidir.
Uygulama esnasinda is ve is¢i sagligr kurallarina uygun is elbiseleri, koruyucu eldiven, gozlik ve maske kullanilmalidir.
Kurlenmemis Urtndn tahris edici etkilerinden dolayi bilesenler cilde ve goze temas ettirilmemelidir. Temas etmesi durumunda
bol su ve sabunla yikanmalidir. Yutulmasi durumunda acilen doktora bagvurulmalidir. Ayrintili bilgi igin Glivenlik Bilgi Formuna
(MSDS) basvurunuz veya teknik birimlerimizile iletisime geciniz. Cocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayiniz.

trlinlerimizin uygunlugunun tespiti icin gereken incelemeyi yapmaniz yonindeki yikimlilikten sizi muaf tutmaz. Sirketimiz, dogal tahribatlar sonucu veya

Burada yazili talimatnamelerimiz ve teknik 6zelliklerimizin hicbiri, genel ve (iclincii sahislarin koruyucu haklari geregince OZEL kapsamda baglayici degildir ve
kullanima ve/veya uriin giivenirliligine veya bilgi ve talimatlara bagli,her ne sebeple ve hangi kapsamda olursa olsun,olusan zararlardan sorumlu degildir.
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