SUFFIX EP VK 30 ENDUSTRIYEL

Uriin Tanimi

SUFFIX EPVK 30,sivi formda 2 komponentlidir. Suffix EP VK 30 epoksi sistemi mermerdeki gozenekliligi, kilcal ¢atlaklari, buyuk
catlaklari ve delikleri doldurmak,kaynastirmak,blok halinde mermerlerin laminasyon safhalarinda gu¢lendirilmesi ve muhtelif
yedek parcalarin elyaf destekli olarak uretilmesinde vakum inflizyon yontemi ile kullanilan iki bilesenli, duslk viskoziteli bir
urunddr.

Kullanim Alanlari

Mermer blogu,mermer plaka,granit,dogaltas,muhtelif kompozit malzeme parcalari Uretiminde kullanilir.

Avantajlari

Diisiik viskozitelidir.islenmis tasa homojenlik kazandirir. Miikkemmel kimyasal dayanima sahiptir. lyi yapisma ézelligine sahiptir.

Fiziksel Ozellikler
-~ .. Ozellik
Nitelik Yontem ABilesen B Bilesen
Goriniim - Seffaf, Sivi Seffaf, Sivi
Viskozite (Brookfield, mPas) TS 5833 EN IS0 3219 500 -550 50-60
Karisim: 200 - 250
Yogunluk (gr/cm’, 25°C) ASTM D1475 /DIN 53217 /150 2811 Karigim: 1,065 - 1,070
Karisim Orani - 100 30
Camsi Gegis Sicakligi, Tg (°C) ENISO 11357-2 55

* Optimum mekanik 6zelliklere 23°C'de 7 giin sonra ulagilacaktir.

Uygulama Bilgileri
Nitelik Deger Standart
Kap Omrii (100 g A+B) (dakika) 60-90 -
Dokunma Kurumasi (saat) 4-6
Tam Kiirlenme (saat) 18-22

Mekanik Ozellikler
Nitelik Deger Standart
Cekme Mukavemeti (MPa) 30 1SO 527
Basma Mukavemeti (MPa) 75 ASTM D 695
Sertlik (Shore D) 78 ISO 868

Uygulama Bilgileri - Yiizey Hazirlig

Mikemmel sonuclar elde etmek icin karisim oraninin dogru bir sekilde uygulanmasi gerekir. Karisim oraninin degismesi

yuzeyin dlizguin bir sekilde kurumamasina ve son mekanik 6zelliklerine ulasamamasina neden olur.Karisim hazirlanirken terazi
kullanimi sarttir.

Uygulama ylzeyi saglam ve her turll toz ve pislikten arindirilmis olmalidir. Ortam sicakligr 18 - 23 °C, nem seviyesi %50'nin
altinda olmalidir.
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Uygulama

Adirlikca 100 g A komponentine, 30 g B komponenti karistirilmasi gerekir. Tartim yapilirken once A komponent tartilarak
uzerine B komponent ilave edilmelidir. Homojen karisim elde etmek icin bilesenlerin 3-4 dakika boyunca dusik devirde iyice
karistirilmasi gerekir. Sistem karistirildigr kapta 1sinma egilimindedir, sadece uygulama yapilacak miktar kadar Grin
karistirilmalidir.

Karisim yapilmadan énce malzeme sicakliginin 22°C-25°Cyukseltilmesi saglanir.

Malzeme mermer blogunun glclendirmesi icin kullanilacak ise; gliglendirme yapilacak olan blogun homojenasyonunun tam
saglanmasi icin mermer kdtlesinin laminasyonun tim asamalarinda su ile bulusmamasi gerekmektedir. Su ile bulusmasi
durumunda kirlenme tam olarak gerceklesmeyecektir.

ilk asama olarak blogun bohcalama ve vakum hatlarinin tamamlanmasi,yapistirmalarin kontrol edilmesi gerceklestirilir.
ikinci asama olarak TDS de belirtilen karisim oraninda SUFFIX EPVK 30 Karisimi hazirlanir,

Uclincli asama olarak vakum islemine baslanarak kacaklar kontrol edilir ve islem baslatilir.

Uygulama Sonrasi Temizlik

Uygulama sirasinda kullanilan ekipmanlar uygulamadan hemen sonra uygun bir solvent ile temizlenmelidir.

Depolama ve Raf Omrii

Urtinlerimiz, giines 1s1§indan korunarak agzi kapali sekilde oda sicakliginda muhafaza edilir. Recine kisminin (A komponent)
ozellikle kis aylarinda 22°C-25°Cde olmasi gerekir. Epoksinin daha dusuk sicakliklarda olmasi, kristalize olmaya yol acar ve bu
durumda berrak bir karisim elde edilemez. Epoksi sicakligi 10 °C'nin altinda ise bulundugu kapta bir su banyosu ile dikkatli bir
sekilde malzeme sicakliginin 22°C-25°Cyukseltilmesi saglanir.

Acilmamis orijinal kovalarinda, 5 °Cile 25 °C arasinda, kuru ortamlarda uretim tarihinden itibaren 1 yil saklanabilir. Acilan
kovalardaki malzeme derhal kullanilmalidir.

Ambalaj

SUFFIXEPVK 30 26 kglik bir set;
Akomponent 20 kg metal kova ambalaj
B komponent 6 kg plastik bidon

Sarfiyat
(A+B) 1m’ @ 1mm kalinliginda 1,07 kg'dir

Giivenlik Onlemleri

SUFFIXEPVK 30,uygulamasi sirasinda sigara igilmemeli ve ¢iplak alevden uzakta, iyi havalandirilmis ortamlarda ¢alisitmalidir.
Cozlculerin havadan daha agir oldugu ve bu nedenle zemin tizerinde dolanim yapacagi unutulmamalidir. Uygulama esnasinda
is ve isci sagligi kurallarina uygun is elbiseleri, koruyucu eldiven, gozlik ve maske kullanilmalidir. Kiirlenmemis trliniin tahris
edici etkilerinden dolay! bilesenler cilde ve goze temas ettirilmemelidir. Temas etmesi durumunda bol su ve sabunla
yikanmalidir. Yutulmasi durumunda acilen doktora bagvurulmalidir. Ayrintili bilgi icin Glvenlik Bilgi Formuna (MSDS)
basvurunuzveya teknik birimlerimizile iletisime geciniz. Cocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayiniz.

trlinlerimizin uygunlugunun tespiti icin gereken incelemeyi yapmaniz yonindeki yikimlilikten sizi muaf tutmaz. Sirketimiz, dogal tahribatlar sonucu veya

Burada yazili talimatnamelerimiz ve teknik 6zelliklerimizin hicbiri, genel ve (iclincii sahislarin koruyucu haklari geregince OZEL kapsamda baglayici degildir ve
kullanima ve/veya uriin giivenirliligine veya bilgi ve talimatlara bagli,her ne sebeple ve hangi kapsamda olursa olsun,olusan zararlardan sorumlu degildir.
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